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Obertragungsfolie 

<E?) Es wird eine Obertragungsfolie vorgeschlagen, die cs 
gestattet, ausgehend von einer Folio sowohl Hei&prage-De- 
korelementa auf ein Substrat zu ubertragen, als auch das 
Substrat im Thermotransferdruck individual! zu kennzeich- 
nen, wozu die Obertragungsfolie oinerseits von HeiBprage- 
folien her bekannta Dekorschichtanordnungen und anderer- 
seits aine Thermotransferschicht umfaSt, die in getrannten 
Feldern auf dam Tragerfiim angeordnet sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft sine Obe 

Zur Dekoration von Substrat-Oberflachen werden in sehr groflem Umfang sogenannte HeiBpragefoUen 
s verwendet Diese Fohen umfassen einen Tragerfilm, auf dem eine Dekorschichtanordnung vorgesehen ist, die 
mittels Warme und/oder Druck vom Tragerfilm ablosbar ist und auf das Substrat ubertragen werden kann Die 
pekorschichtanordnung der HeiBpragefoUen besteht ublichenveise aus mehreren, verhaltnismaBie stabilen 
Lackschichten und wird mittels einer besonderen Kleberschicht am Substrat festgelegt Die Lackschichten 
werden dabei id emem Druckverfahren auf den Tragerfilm aufgebracht Auf diese Weise ist es moglich. entsore- 
to chende Dekore zu erzeugen, die dann auf dem Substrat, das mit der HeiBpragefoUe dekoriert wird, erscheinen. 
Erne solche HeiBpragefoUe ist grundsatzlich in der DE 3 40 16 677 Al beschrieben. Die Besonderheit der 
bekannten Fohe begt darin, daB sie entsprechend einem gewiinschten Muster nur bereichsweise eine Farb- 
schicht bzw. erne Metallschicht aufweist, die gemeinsam auf das Substrat ubertragen werden. 
Zum Ubertragen der Dekorschichtanordnungen von HeiBpragefoUen muB mit binreichend groBem Druck 
15 und ausreicbender Temperatur gearbeitet werden, urn ein sauberes Ablosen der zu ubertragenden Bereiche der 
Dekorschichtanordnung auf das Substrat zu gewahrieisten, weil die Dekorschichtanordnung eine verhaltnisma- 
fiig groBe Stabibtat besitet Dies bedeutet dafi verhaltnismaBig stabile Werkzeuge verwendet werdeTmusTen. 
Erne Verarbeitung von HeiBpragefoKen in der beispielsweise von Thermodruckern her bekannten SSS 
™ ^° S u VS / v ? n Thermodruckern nicht die fur die Obertragung der Dekorschichtanord- 

20 nung yon HeiBpragefoben auf das Substrat erforderlichen Drficke und Temperaturen erreichen. 

Es ist auch bereits bekannt entsprechende Substrate, hauptsachlich Papier, im Wege des Thermotransfer- 

S^f ° n 7;r7; 08 e i: M bi ? chriften - Aach hier ^ •« von emem Tragerfilm eine wtsorSSto 
Thermotransferschicht auf das Substrat ubertragen. Die bekannten Thermotransferschichten eestatten dabei ein 
Arbeiten mit yerhaltnismaBig kurzer i Temperaturimpulsen und geringem Druck, was es gestattet geeignete 

25 Druckkopfe nut feiner Auflosung zu bauen, die zudem, beispielsweise zur Erzeugung von Ziffem und Buchsta- 
ben, hinsichtbch der Anordnung der verschiedenen Dots laufend variiert werden konnen 

HeiBpragefoUen werden in jungster Zeit in zunehmendem Umfang zur Aufbringung von Sicherheitsmerkma- 
en auf verschiedenste Substrate verwendet. Beispielsweise ist es bekannt, beugun|soptisch wirksame Feinstruk- 
tureninder Dekorschichtanordnung einer HeiBpragefoUe auszubilden und sie in einem Heifiprageverfahren auf 

30 em Substrat, z. B. em Wertpapier, eine Kreditkarte, einen Ausweis od. dgl. zu Qbertragen. Bei diesen Anwen- 
dungsgebieten besteht des ofteren der Wunsch, das Wertdokument nicht nur mit dem Sicherheitsmerkmal zu 
versehen, welches fur die ganze Sene von Wertdokumenten gleich ist Dariiberhinaus wird in einer Vielzahl von 
Fallen erne Individualisierung des Wertdokumentes gewiinscht, beispielsweise durch Angabe des Namens des 
fohabers ernes Ausweises, durch Anbringung einer Kennziffer etc, wobei der individualisierende Zusatz (Name 

35 Kennziffer eta) leicht von Dokument zu Dokument zu verandern sein, jedoch nach dem Aufbringen auf das 
Dokument erne Anderung im Smne emer Falschung weitgebend verhindert werden solL 

• - Es ware nun denkbar, zu diesem Zweck in einem ersten Arbeitsgang das Wertdokument mittels einer fiblichen 
HeiBprdgefohe mit einem Sicherheitsmerkmal zu versehen und dann in einem zweiten Arbeitsgang die Indivi- 
dualisierung durch Aufbnngung ernes Wortes, einer Ziffernkombination od. dgl. im Thermotransferdruck vorzu- 
40 nehmen. Diese Vorgehensweise hat jedoch vor allem den Nachteil, daB vergleichsweise kompUzierte Maschinen 
erforderhch sind. die das zu sichernde dzw. zu kennzeichnende Wertdokument von einer ersten Station, in der 
das Sicherheitsmerkmal mmels emer HeiBpragefoUe aufgebracht wird, in eine zweite Station transponieren, in 
welcher der Jhermotransrerdruck erfolgt Dabei besteht vor allem auch das Problem einer einwandfreien 
Ausnchtung des Wertdokumentes bei HeiBpragung und Thermotransferdruck, damit keine unerwunschten 
45 Verschiebungen der yerscmedenen Sicherbeitsmerkmale erfoigen, die eventueU dazu fuhren konnten, daB sich 
Sicherheitsmerkmale m unerwunschter Weise uberlagern und dadurch AusschuB erzeugt wird 

Der Erfindung Uegt nun die Aufgabe zugrunde, eine Mogiichkeit vorzuschlagen, urn den maschinellen Auf- 
wand zu vermmdern, wenn em Wertdokument einerseits mittels einer HeiBpragefoUe mit einem Dekorelement 
beispielsweise emem Sicnerneitsmerkmai, und andererseits mittels Thermo transferdrucks mit einem individuali- 
50 sierenden Kennzeichen versehen werden solL 

Zur Losung dieser Aufgabe wird nach der Erfindung eine UbertragungsfoUe mit den Merkmalen des An- 
spruchs 1 vorgeschiagen, deren Besonderheit insbesondere darin liegt, daB auf der gleichen Seite des Tragerfilms 
m getrennten Feldern einerseits erne an sich von HeiBpragefolien her bekannte Dekorschichtanordnung und 
andererseits eine fur Thermotransferdruck geeignete Thermotransferschicht vorgesehen sind, und daB der 
55 Tragerfilm ein Kunststoffilm mit einer Dicke von3,5 bis 19 jim ist. 

Die Gbertragungsfolie gemaB der Erfindung zeichnet sich somit dadurch aus, daB erstmals Ubertragungsia- 
gen gleichzeitig auf emem Tragerfilm vorgesehen sind, die fur unterschiedliche Obertragungsverfahren speziell 
geeignet sind, namUch einerseits eine Dekorationsschichtanordnung fur das Heiflprageverfahren und anderer- 
seits eine Thermotransferschicht fur den Thermotransferdruck. Die Dekorationsschichtanordnung einerseits 
60 und die Thermotransferschicht andererseits smd jeweiis in getrennten Feldern vorhanden, wobei "getrennf* 
nicht bedeuten muB, daB die verschiedenen Felder jeweUs in Abstand voneinander angeordnet sind. Sie sollen 
nur deuthch voneinander abgegrenzt sein, konnen jedoch unmittelbar aneinander anschlieBen. Bei Verwendung 
einer derartigen UbertragungsfoUe ist es nicht erforderlich, das HeiBpragedekor einerseits und den Thermo- 
transferdruck andererseits ausgehend von getrennten Obertragungsfolien auf das Substrat, z. B. Wertdokument 
65 aufzubringen. Es wird vielmehr fur beide Dekorations- bzw. Druckvorgange die gleiche Obertragungsfolie 
verwendet, wodurch sich der maschinelle Aufwand gegenuber der Verwendung zweier getrennter° Ubertra- 
gungsfolien u. U. erheblich vermindern iaBt Es ist beispielsweise denkbar, daB die HeiBpragung einerseits und 
der Thermotransferdruck andererseits im wesentlichen gleichzeitig bei stillstehender Obertragungsfolie erfol- 
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gen, wenn der fur die HeiBprfcgefolie erforderliche Stempel einerseits und der fur den Thermotransferdruck 
erforderliche Druckkopf andererseits entsprechend angeordnet sind, beispielsweise in Transportrichtung der 
Obertragungsfolie nebeneinander. m 

Eine derartige Anordnung von H eiBpr ages temp ein einerseits und Tnermodruckkopf andererseits wird dann 
erleichtert, wenn bei der Obertragungsfolie, wie nach der Erfindung weiter vorgesehen, die Dekorschichtanord- 5 
nung und die Thermo transf erschicht streifenformig angeordnet sind. 

Es ist jedoch auch mdglich, eine einwandfreie Ausrichtung der Dekorschichtanordnung gegenuber dem 
HeiBpragestempel bzw. der Thermotransferschicht gegenuber dem Tnermodruckkopf dadurch zu. erreichen, 
daB auf dem Tragerfilm Passermarken vorgesehen sind mittels derer gewihrleistet wird, daB die Obertragungs- 
folie in die jeweils fur die Obertragung der Dekorschichtanordnung bzw. der Thermotransferschicht richtige 10 
Position gebracht wird. - 

Einen besonders guten Schutz der auf das Substrat ubertragenen Dekorschichtanordnung einerseits sowie des 
im Thermotransferdmck erzeugten Kennzeichens andererseits erreicht man dadurch, daB zwischen dem Trager- 
fllm und der Dekorschichtanordnung sowie der Thermotransferschicht eine durchgehende, auf das Substrat 
ubertragbare, transparente Schutziackschicht vorgesehen ist Diese Schutzlackschicht schutzt Dekorschichtan- 15 
ordnung und Thermotransferschicht gegen mechanische Einwirkungen. Dadurch, daB die Schutzlackschicht 
durchgehend ist, werden auch Falschungen erschwert, weil bereichsweise Veranderungen, in denen ja die 
Schutzlackschicht zerstart werden muB, zumindest mit geeigneten Instrumenten, z. B. einer Lupe, sichtbar 
werden. 

Vor aHem fur den Einsatz bestimmter Thermodruckkopfe ist es zweckmaBig, wenn der Tragerfllm auf seiner 20 
der Dekorschichtanordnung und der Thermotransferschicht abgekehrten Seite eine, von Thermotransferfolien 
an sich bekannte, Gleitschicht trlgt 

Fin besonderes Problem bei der Herstellung von Obertragungsfolien gem. der Erfindung stellt die Wahl des 
geeigneten Tragerfilms dar. Dieser darf, um einen sauberen Thermotransferdruck zu ermoglichen, nicht zu dick 
und zu steif sein. Andererseits muB er jedoch hinreichende thermische Stabilitat und mechanische Festigkeit 25 
besitzen, urn als Tragerfllm einer HeiBpragefolie eingesetzt werden zu konnen, wo ja mit anderen Temperaturen 
und Drucken gearbeitet wird, als beim Thermotransferdruck. Urn diese Anforderungen zu erf alien, hat es sich 
nach der Enindung als vorteUhart erwiesen, als Tragerfllm einen an sich aus der DE-OS 21 18 340 fur einen 
ahnlichen Zweck bekannten Polyethylenterephthalatfilm zu verwenden. 

Der Tragerfllm sollte vorzugsweise eine Dicke 5J5 bis 12 u.m besitzen. 30 

Wie bereits erwahnt, handelt es sich bei der erflndungsgemtB verwendeten Dekorschichtanordnung um eine 
an sich von Heifipragefolien her bekannte Anordnung, die zweckmaBig — ausgehend vom Tragerfilm — eine 
Schutzlackschicht, wenigstens eine dekorativ gestaltete Lackschicht sowie eine Kleberschicht umfaBt Durch die 
Verwendung einer an sich bei HeiBpragefoIien ublichen Dekorschichtanordnung werden fur die Obertragungs- 
folie gem. der Erfindung eine Vielzahl von Gestaltungsmdglichkeiten geschaff en. Beispielsweise kann die Dekor- 35 
schichtanordnung durch Verwendung unterschiedlicher Farben der Lackschicht bestimmte Muster, Logos 
od. dgL umfassen. In gieicher Weise kann die Dekorschichtanordnung aber auch eine optisch wirksame Struktur 
besitzen, in welcbem Falle dann die Dekorschichtanordnung zumindest bereichsweise rnetallisiert sein sollte, 
Einzeiheiten hinsichtlich der Ausbildung der Dekorschichtanordnung sollen hier jedoch nicht beschrieben 
werden, weil sie ailgemein von HeiBpragefoIien her, insbesondere auch auf dem Sicherheiissektor, be kann t sind 40 

Weitere Merkmale, Einzeiheiten und Vorteile der Obertragungsfolie gem. der Erfindung ergeben sich aus der 
folgenden Beschreibung eines Ausruhrungsbeispiels anhand der Zeichnung, in welcher ein Abschnitt einer 
Obertragungsfolie im Schnitt gezeigt ist. Dabei sei darauf hingewiesen, daB die Dicke der verschiedenen 
Schichten nicht maBstabsgetreu gezeigt ist, weil nur der prinzipielle AufDau der Obertragungsfolie erlautert 

werden soIL . . . 45 

Die Obertragungsfolie gemaB dem Ausfuhrungsbeispiel umfaBt einen Tragerfilm 1, bei dem es sich beispiels- 
weise um einen Polyethylenterephthalat-Film einer Starke von 3,5— 19 u.m, vorzugsweise einer Starke von 
5,7— 12 um handelt. 

Dieser Tragerfllm ist auf seiner einen Seite mit einer Gleitschicht 2 versehen, die verhmdern soil, daB der 
Tragerfilm am DruckkoDf oder Pragesternpel haften bleibt ^ 50 

Auf der der Gleitschicht gegenuberliegenden Seite ist der Tragerfilm 1 beim gezeigten Ausfuhrungsbeispiel 
mit einer durchgehenden, transparenten Schutzlackschicht 3 versehen, auf die allerdings gegebenenf alls verzich- 
tet werden kann. Es ware auch denkbar, zwischen Schutzlackschicht 3 und Tragerfilm 1 eine von HeiBpragefo- 
Iien her bekannte Abldseschicht vorzusehen, auf die jedoch verzichtet werden kann, wenn als Material fur die 
Schutzlackschicht 3 ein Lack eingesetzt wird, der sich entsprechend leicht vom Tragerfilm 1 idst 55 

Die Schutzlackschicht 3 tragt ihrerseits beim gezeigten Ausfuhrungsbeispiel drei verschiedene Elemente, 
namlich eine insgesamt mit 4 bezeichnete Dekorschichtanordnung, eine Thermotransferschicht 5 sowie Passer- 
marken 6. . 

Wie die Zeichnung deudich erkennen iaBt, sind die Dekorschichtanordnung 4 einerseits sowie die Thermo- 
transferschicht 5 andererseits jeweils in getrennten Feldern der Oberflache des Tragerfilms 1 angeordnet, wobei 50 
gemaB dem Ausfuhrungsbeispiel zwischen den Feldern mit der Dekorschichtanordnung 4 einerseits und der 
Thermotransferschicht 5 andererseiis ein Abstand vorhanden ist. Tatsachtich konnen die Felder jedoch auch so 
angeordnet sein, daB sie unmitteibar aneinander anstoBen. Es ist sogar denkbar, eine gewisse Oberlappung 
rwischen den Feldern der Dekorschichtanordnung 4 sowie der Thermotransferschicht 5 vorzusehen. 

Wahrend die Thermotransf erschicht 5 ublicherweise nur eine Lage umfaBt und auch die Passermarken 6 nur 65 
von einer Lackschicht gebildet sind, umfaBt die Dekorschichtanordnung 4 ublicherweise mehrere Schichten, 
namlich wenigstens eine dekorativ gestaltete Lackschicht, die beim gezeigten Ausfuhrungsbeispiel aus den 
Lacken 7a und 7b, die ein bestimmtes Muster bilden, besteht, sowie eine Kleberschicht 3, die zur Festlegung der 
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Dekorschichtanordnung 4 auf dem Substrat dient 

Die Dekorschichtanordnung 4 kann in von HeiBpragefolien her bekannter Weise in unterschiedlichster Art 
gestaltet sein. Beispielsweise k6nnen die Lackschichten 7a und 7b nur verschieden Farben besitzen, um auf 
diese Weise dekoratiy e Eff ekte zu erzieien. Es ist jedoch auch denkbar, Lackschichten 7a und 7b mit unterschied- 
licher Lichtdurchlassigkeit vorzusehen. Weiterhin ware es z. B. auch moglich, die Grenzflache 9 zwischen den 
Lackschichten 7a, 7b und der Schutzlackschicht 3 mit einer raumlichen Struktur zu versehen, um auf diese Weise 
bestimmte optische Eff ekte zu erzieien, beispielsweise Lichtbeugung eta zu erreichen. In diesem Falle muBte die 
Grenzflache 9 zweckmaBig mit einer Metallisierung versehen werden, um die optischen Effekte deutlich in 
Erscheinung treten zu lassen. 

Die erfindungsgemaBe Kombination einer HeiBpragefolien-Dekorschichtanordnung 4 mit einer Thermo- 
transferschicht 5 ergibt die Moglichkeit der Individualisierung. Beispielsweise konnen Dekorbilder, Firmenlogos 
oder sonstige Sicherheitsmerkmale in Form einer Dekorschichtanordnung auf Ausweisen, Etiketten, Wertpapie- 
ren eta angebracht werden, die dann jeweils einzeln mit Hilfe der Thermotransferschicht mit einer individualisie- 
renden Kennzeichnung versehen werden. Bei Verwendung der Obertragungsfolie gem. der Erflndung werden 
dabei im allgemeinen nacheinander einerseits in einer HeiBprageeinheit die Dekorschichtanordnung 4 und 
andererseits in einer Thermodruckereinheit die individualisiserende Kennzeichnung mittels der Thermotrans- 
ferschicht 5 aufgebracht Bei diesem Vorgang kann die Dekorschichtanordnung 4 im HeiBprageverfahren 
entweder insgesamt, aber auch nur bereicfasweise auf das Substrat ubertragen werden, wobei zweckmaBig 
derart vorgegangen wird, daB die Dekorschichtanordnung 4 bereits in sich entsprechend grafisch gestaltet ist, 
um insgesamt ubertragen werden zu konnen. Die genaue Ausrichtung der Dekorschichtanordnung 4 einerseits 
und der zur Erzeugung der individualisierenden Kennzeichnung dienenden Thermotransferschicht 5 anderer- 
seits erfoigi mit Hiife der Passermarken 6, die ubiicherweise nicht auf das Substrat mit ubertragen werden. 

Als Substrate konnen die unterschiedlichsten Materialien verwendet werden, beispielsweise Kunststoffkarten 
aus PVQ PC, PET eta Auch Kunststoff- oder Papieretiketten oder Wertpapiere konnen entsprechend dekoriert 
werden. 

Nachstehend werden Beispiele der Zusammensetzungen bzw. Rezepturen fur die einzelnen, auf dem Trager- 
film 1 angeordneten Schichten angegeben: 



Gleitschicht 2: Dicke 0,1 — 1,0 um 



Methylethylketon 
Cyclohexanon 

Celluloseacetopropionat (Fp: 210° C) 
Polyvinyiidenfluorid (d 1,7 g/cm 3 ) 



800 
120 
65 
15 



Schutzlackschicht 3: Dicke 0,4—2,0 um 



Methylethylketon 

Ethylacetat 

Cyclohexanon 

Acrylatcopolymer(Fp: 180° C) 
Kolophoniumharz (Fp: 1 60° C) 
SiHkonmodifizierter Polyester (d25°c= 1^5) 
Polyethylenwachs (Erweichungspkt.: 140° C, 20% 
dispergiert in Xylol) 



300 
300 
100 
120 
100 



5 
75 



Thermotransferschicht 5: Dicke 1,0—4,0 um 



Methylethylketon 

Toluol 

Butylacetat 

Ethylen-Vinylacetat-Copolymer (Fp: 1 00° C) 
Maleinatharz (Fp: 95° C) 
Ketonharz (Fp:110°C) 

Dispergieradditiv (hochmolekulares Copolymer, 40%; 

Aminzahl:20) 

Si0 2 

Pigment(e) (anorganisch und/oder organisch) 



10 
200 



200 
150 
100 

80 
120 
120 

20 



(Als anorganische Pigmente konnen Rufi, Eisenoxidpigmente, als organische Pigmente Monoazopigmente bzw. 
Phthalocyaninpigmente verwendet werden.) 
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DekorJacke 7a, 7b: Dicke 1,0- 10,0 ^im 



300 
100 



Methylethyiketon 
Ethylacetat 

Butylacetat 50 
Cyciohexanon 80 
Polymethylmethacrylat {Tg -50° C) 70 
Vinylchlorid-/VinyIaceUt Copolymer (Erweichungspkt 70 

115°C,Saurezahi:10-15) 10 
Polyesierharz (Erweichungspkt 103° q °0 
Dispergieradditiv (hochmolekulares Copolymer, 40% ; 30 
Aminzahl: 20) 
Si0 2 



10 



Ptgment(e)(anorganischund/oderorganisch) 230 

(Beispiele fur in diesem Zusammenhang verwendbare anorganische Pigmente sind f ^ xU ' 

piSente. Als organische Pigmente kommen in Frage Phthalocyamn-, Chmacndoa- und Azopigmente.) 

Kleberschicht 8: Dicke 0,5-3,0 urn 



500 
280 



Methylethyiketon 
Toluol 

Vinylchlorid-Terpolymer (Tg -89° C) 120 
Butylmethacrylat-/Methylmethacrylat-Copolymer 70 

(Tg-65 0 C) 

Si0 2 

Patentanspruche 



30 



^1SS2^^^SSrii*gel»nd« Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Dekor- 
!SSSS) ausgehend vom Tragerfilm (1) cine Schutzlackschicht (3), wenigstens erne dekoranv 
gestaltete Lackschicht (7a, 7b) sowie eine Kleberschicht (8) umfaBt 



15 



20 



30 



1 Obertragungsfoiie, umfassend einen Kunststoff-FDm mh einer Dicke von 3,5 bis 19 »un als Tragerfilm (1), 
auf 2m aSr gleichen Seite in getrennten Feldern als Farbschichten einerseits eme an sich von HeiBpra- 
Jefolfen her bekE Dekorschkhtanordnung (4) und andererseits eine ftlr Thermottansierdrucke geeig- 35 
Setf^emottSrschicht (5) vorgesehen sind, die mittels Warme und/oder Druck bereichsweise vom 
TrS^erfilm fl^ablSsbar und aufeinSubstratubertragbar sind. 

I^e^g^gsfoUe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB auf dem Tragerfilm Passermarken (6) 

rtCSa^uTgtfoUe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Dekorschichtanordnung (4) 40 

unddieTnennotransferschicht(5)rjehMf6rnnpn|eordnetsind. -When 

4 Obertragungsfoiie nach einem der vorhergehenden Ansprucne, dadurch ge.<e^ei^e£ d~, 

dem TrSflto (1) und der Dekorschichtanordnung (4) sowie der Thermotransierschicht (5) erne durchge- 

Lnde. auf das Substrat flbertragbare transparente Schutzlackschicht (3) vorgesehen 1st 

fobertra^gsS^^^ 45 
Sl)1nS 

aotemaguSsfoftnach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Trager- 
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55 



Hierzu 1 Seite{n) Zeichnungen 
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